
BT30機専用CNC円テーブル
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※ファナックモーター仕様の寸法です。

＊1 供給エアー圧が0.5MPa未満の場合、もしくはブレーキトルクをUPしたい場合は、
エア・エアーブースタの取付も可能です。      P.95
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L= 45mm　F= 3820N

L1 = 0mm　　F1 = 2945N

L2 = 100mm　F2 = 1045N
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項　　目  ／  Code  No.

テ ー ブ ル 直 径
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■ 傾斜時におけるワークの干渉領域
傾 斜 5AX-100
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5AX-100
超小型傾斜CNC円テーブル

傾斜軸410Nm
傾斜軸にエアハイドロユニットを標準搭載

コンパクトなボディからは想像できない高いクランプ能力
油圧源の無い機械でも、エア供給だけでパワフルな油圧式ブレーキを駆動で
きる、エアーハイドロユニットを傾斜軸に搭載。コンパクトなボディからは想像
できない410Nmのクランプ力を発揮し、高い位置決め精度で高精度な加工
を支えます。

スマートフォンなどの精密電子
機器はもちろん、自動車部品
などでも、小型M/Cで高精度な
5軸加工が行われています。

最小・最軽量
日研史上最小・最軽量の5AX

加工スペースが限られる小型M/Cで真価を発揮
本体幅466mm、製品質量84kgを達成した5AXシリーズ史上
最小・最軽量の傾斜円テーブル。 BT30小型M/Cなどにジャス
トフィット。  従来モデルに比べ、加工スペースをより大きく確保
することが可能となります。 

多彩なアタッチメントをラインナップ
さまざまなワークの加工に対応可能する、日研ならではの豊富なラインナップ

インペラ
自動車部品のワークイメージ

治具プレート

面板貫通穴取り付け金具

スクロールチャック センタソケット

■ 仕　様
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5AX 傾斜CNC円テーブル
小型M/C向け傾斜CNC円テーブルNew N
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