
DC

CZC PL
LCF

DC

CZC PL
LCF

OAL
LH

OAL
LH

MX 超硬ブローチリーマ（モールステーパシャンク）
Code  No.の説明（例）
MX

リーマの径寸法
ブローチリーマシリーズ
MX ： モールステーパ通り穴用

20.0

左ネジレ
60° ※アイコンの説明は

　P4をご覧下さい。

切削条件
P.137

MX-  5.0    
-  5.1    
-  5.2    
-  5.3    
-  5.4    
-  5.5    
-  5.6    
-  5.7    
-  5.8    
-  5.9    
-  6.0    
-  6.1    
-  6.2    
-  6.3    
-  6.4    
-  6.5    
-  6.6    
-  6.7    
-  6.8    
-  6.9    
-  7.0    
-  7.1    
-  7.2    
-  7.3    
-  7.4    
-  7.5    
-  7.6    
-  7.7    
-  7.8    
-  7.9    
-  8.0    
-  8.1    
-  8.2    
-  8.3    
-  8.4    
-  8.5    
-  8.6    
-  8.7    
-  8.8    
-  8.9    
-  9.0    
-  9.1    
-  9.2    
-  9.3    
-  9.4    
-  9.5    
-  9.6    
-  9.7    
-  9.8    
-  9.9    
-10.0    
-10.1    
-10.2    
-10.3    
-10.4    
-10.5    
-10.6    
-10.7    

MX-10.8    
-10.9    
-11.0    
-11.1    
-11.2    
-11.3    
-11.4    
-11.5    
-11.6    
-11.7    
-11.8    
-11.9    
-12.0    
-12.1    
-12.2    
-12.3    
-12.4    
-12.5    
-12.6    
-12.7    
-12.8    
-12.9    
-13.0    
-13.1    
-13.2    
-13.3    
-13.4    
-13.5    
-13.6    
-13.7    
-13.8    
-13.9    
-14.0    
-14.1    
-14.2    
-14.3    
-14.4    
-14.5    
-14.6    
-14.7    
-14.8    
-14.9    
-15.0    
-15.1    
-15.2    
-15.3    
-15.4    
-15.5    
-15.6    
-15.7    
-15.8    
-15.9    
-16.0    
-16.1    
-16.2    
-16.3    
-16.4    
-16.5    

Code No.

5.0
5.1
5.2
5.3
5.4
5.5
5.6
5.7
5.8
5.9
6.0
6.1
6.2
6.3
6.4
6.5
6.6
6.7
6.8
6.9
7.0
7.1
7.2
7.3
7.4
7.5
7.6
7.7
7.8
7.9
8.0
8.1
8.2
8.3
8.4
8.5
8.6
8.7
8.8
8.9
9.0
9.1
9.2
9.3
9.4
9.5
9.6
9.7
9.8
9.9

10.0
10.1
10.2
10.3
10.4
10.5
10.6
10.7

加 工 径
DC H7

130

130

130

140

140

150

150

165

165

165

170

全　長
OAL

MT1

MT1

MT1

MT1

MT1

MT1

MT1

MT1

MT1

MT1

MT1

MT No.
CZC

5.7

5.7

5.7

7.0

7.0

7.0

7.0

7.0

7.0

7.0

7.0

食付長
PL

22

25

25

25

25

25

25

25

29

29

29

刃　長
LCF

64.5

64.5

64.5

74.5

74.5

84.5

84.5

99.5

99.5

99.5

104.5

シャンク下
LH

□
□
□
□
□
□
□
□
□
□
●
□
□
□
□
□
□
□
□
□
●
□
□
□
□
□
□
□
□
□
●
□
□
□
□
□
□
□
□
□
●
□
□
□
□
□
□
□
□
□
●
□
□
□
□
□
□
□

製作
区分

10.8
10.9
11.0
11.1
11.2
11.3
11.4
11.5
11.6
11.7
11.8
11.9
12.0
12.1
12.2
12.3
12.4
12.5
12.6
12.7
12.8
12.9
13.0
13.1
13.2
13.3
13.4
13.5
13.6
13.7
13.8
13.9
14.0
14.1
14.2
14.3
14.4
14.5
14.6
14.7
14.8
14.9
15.0
15.1
15.2
15.3
15.4
15.5
15.6
15.7
15.8
15.9
16.0
16.1
16.2
16.3
16.4
16.5

加 工 径
DC H7

170

170

170

170

180

180

180

200

200

205

205

全　長
OAL

MT1

MT1

MT1

MT1

MT1

MT1

MT1

MT2

MT2

MT2

MT2

MT No.
CZC

7.0

7.0

7.0

7.0

7.0

7.0

7.0

7.0

7.0

7.0

7.0

食付長
PL

28

28

29

29

29

29

29

29

29

30

30

刃　長
LCF

104.5

104.5

109.5

109.5

114.5

114.5

114.5

120

120

125

125

シャンク下
LH

Code No.

□
□
●
□
□
□
□
□
□
□
□
□
●
□
□
□
□
□
□
□
□
□
●
□
□
□
□
□
□
□
□
□
●
□
□
□
□
□
□
□
□
□
●
□
□
□
□
□
□
□
□
□
●
□
□
□
□
□

製作
区分

MX
Code  No.の説明（例）
MX

リーマの径寸法
ブローチリーマシリーズ
MX ： モールステーパ通り穴用

20.0

左ネジレ
60° ※アイコンの説明は

　P4をご覧下さい。

切削条件
P.137

MX-16.6   
-16.7   
-16.8   
-16.9   
-17.0   
-17.1   
-17.2   
-17.3   
-17.4   
-17.5   
-17.6   
-17.7   
-17.8   
-17.9   
-18.0   
-18.1   
-18.2   
-18.3   
-18.4   
-18.5   
-18.6   
-18.7   
-18.8   
-18.9   
-19.0   
-19.1   
-19.2   
-19.3   
-19.4   
-19.5   
-19.6   
-19.7   
-19.8   
-19.9   
-20.0   
-20.1   
-20.2   
-20.3   
-20.4   
-20.5   
-20.6   
-20.7   
-20.8   
-20.9   
-21.0   
-21.1   
-21.2   
-21.3   
-21.4   
-21.5   
-21.6   
-21.7   
-21.8   
-21.9   
-22.0   
-22.1   
-22.2   
-22.3   

MX-22.4    
-22.5    
-22.6    
-22.7    
-22.8    
-22.9    
-23.0    
-23.1    
-23.2    
-23.3    
-23.4    
-23.5    
-23.6    
-23.7    
-23.8    
-23.9    
-24.0    
-24.1    
-24.2    
-24.3    
-24.4    
-24.5    
-24.6    
-24.7    
-24.8    
-24.9    
-25.0    
-25.1    
-25.2    
-25.3    
-25.4    
-25.5    
-25.6    
-25.7    
-25.8    
-25.9    
-26.0    
-26.1    
-26.2    
-26.3    
-26.4    
-26.5    
-26.6    
-26.7    
-26.8    
-26.9    
-27.0    
-27.1    
-27.2    
-27.3    
-27.4    
-27.5    
-27.6    
-27.7    
-27.8    
-27.9    
-28.0    
-28.1    

Code No.

16.6
16.7
16.8
16.9
17.0
17.1
17.2
17.3
17.4
17.5
17.6
17.7
17.8
17.9
18.0
18.1
18.2
18.3
18.4
18.5
18.6
18.7
18.8
18.9
19.0
19.1
19.2
19.3
19.4
19.5
19.6
19.7
19.8
19.9
20.0
20.1
20.2
20.3
20.4
20.5
20.6
20.7
20.8
20.9
21.0
21.1
21.2
21.3
21.4
21.5
21.6
21.7
21.8
21.9
22.0
22.1
22.2
22.3

加 工 径
DC H7

205

205

210

210

210

220

220

230

230

240

240

全　長
OAL

MT2

MT2

MT2

MT2

MT2

MT2

MT2

MT2

MT2

MT2

MT2

MT No.
CZC

7.0

7.0

7.0

7.0

7.0

7.0

7.0

8.0

8.0

8.0

8.0

食付長
PL

30

30

30

30

30

30

30

33.5

33.5

33.5

33.5

刃　長
LCF

125

125

130

130

130

140

140

150

150

160

160

シャンク下
LH

□
□
□
□
●
□
□
□
□
□
□
□
□
□
●
□
□
□
□
□
□
□
□
□
●
□
□
□
□
□
□
□
□
□
●
□
□
□
□
□
□
□
□
□
●
□
□
□
□
□
□
□
□
□
●
□
□
□

製作
区分

22.4
22.5
22.6
22.7
22.8
22.9
23.0
23.1
23.2
23.3
23.4
23.5
23.6
23.7
23.8
23.9
24.0
24.1
24.2
24.3
24.4
24.5
24.6
24.7
24.8
24.9
25.0
25.1
25.2
25.3
25.4
25.5
25.6
25.7
25.8
25.9
26.0
26.1
26.2
26.3
26.4
26.5
26.6
26.7
26.8
26.9
27.0
27.1
27.2
27.3
27.4
27.5
27.6
27.7
27.8
27.9
28.0
28.1

加 工 径
DC H7

240

240

250

250

255

255

255

255

260

260

全　長
OAL

MT2

MT2

MT3

MT3

MT3

MT3

MT3

MT3

MT3

MT3

MT No.
CZC

8.0

8.0

8.0

8.0

8.0

8.0

8.0

8.0

8.0

8.0

食付長
PL

33.5

33.5

33.5

33.5

33.5

33.5

33.5

33.5

39

39

刃　長
LCF

160

160

151

151

156

156

156

156

161

161

シャンク下
LH

Code No.

□
□
□
□
□
□
●
□
□
□
□
□
□
□
□
□
●
□
□
□
□
□
□
□
□
□
●
□
□
□
□
□
□
□
□
□
●
□
□
□
□
□
□
□
□
□
●
□
□
□
□
□
□
□
□
□
●
□

製作
区分

超硬ブローチリーマ（モールステーパシャンク）

■ 次頁へつづく■ 次頁へつづく

製作区分の説明； ●=標準品 □=流通標準品 △=受注生産品 製作区分の説明； ●=標準品 □=流通標準品 △=受注生産品

超
硬

超
硬

超硬 50年の実績と経験の切味 超硬 50年の実績と経験の切味

通
り
穴

通
り
穴

6867



DC

CZC PL
LCF

DC

CZC PL
LCF

OAL
LH

OAL
LH

MX 超硬ブローチリーマ（モールステーパシャンク）
Code  No.の説明（例）
MX

リーマの径寸法
ブローチリーマシリーズ
MX ： モールステーパ通り穴用

20.0

左ネジレ
60° ※アイコンの説明は

　P4をご覧下さい。

切削条件
P.137

MX-  5.0    
-  5.1    
-  5.2    
-  5.3    
-  5.4    
-  5.5    
-  5.6    
-  5.7    
-  5.8    
-  5.9    
-  6.0    
-  6.1    
-  6.2    
-  6.3    
-  6.4    
-  6.5    
-  6.6    
-  6.7    
-  6.8    
-  6.9    
-  7.0    
-  7.1    
-  7.2    
-  7.3    
-  7.4    
-  7.5    
-  7.6    
-  7.7    
-  7.8    
-  7.9    
-  8.0    
-  8.1    
-  8.2    
-  8.3    
-  8.4    
-  8.5    
-  8.6    
-  8.7    
-  8.8    
-  8.9    
-  9.0    
-  9.1    
-  9.2    
-  9.3    
-  9.4    
-  9.5    
-  9.6    
-  9.7    
-  9.8    
-  9.9    
-10.0    
-10.1    
-10.2    
-10.3    
-10.4    
-10.5    
-10.6    
-10.7    

MX-10.8    
-10.9    
-11.0    
-11.1    
-11.2    
-11.3    
-11.4    
-11.5    
-11.6    
-11.7    
-11.8    
-11.9    
-12.0    
-12.1    
-12.2    
-12.3    
-12.4    
-12.5    
-12.6    
-12.7    
-12.8    
-12.9    
-13.0    
-13.1    
-13.2    
-13.3    
-13.4    
-13.5    
-13.6    
-13.7    
-13.8    
-13.9    
-14.0    
-14.1    
-14.2    
-14.3    
-14.4    
-14.5    
-14.6    
-14.7    
-14.8    
-14.9    
-15.0    
-15.1    
-15.2    
-15.3    
-15.4    
-15.5    
-15.6    
-15.7    
-15.8    
-15.9    
-16.0    
-16.1    
-16.2    
-16.3    
-16.4    
-16.5    

Code No.

5.0
5.1
5.2
5.3
5.4
5.5
5.6
5.7
5.8
5.9
6.0
6.1
6.2
6.3
6.4
6.5
6.6
6.7
6.8
6.9
7.0
7.1
7.2
7.3
7.4
7.5
7.6
7.7
7.8
7.9
8.0
8.1
8.2
8.3
8.4
8.5
8.6
8.7
8.8
8.9
9.0
9.1
9.2
9.3
9.4
9.5
9.6
9.7
9.8
9.9

10.0
10.1
10.2
10.3
10.4
10.5
10.6
10.7

加 工 径
DC H7

130

130

130

140

140

150

150

165

165

165

170

全　長
OAL

MT1

MT1

MT1

MT1

MT1

MT1

MT1

MT1

MT1

MT1

MT1

MT No.
CZC

5.7

5.7

5.7

7.0

7.0

7.0

7.0

7.0

7.0

7.0

7.0

食付長
PL

22

25

25

25

25

25

25

25

29

29

29

刃　長
LCF

64.5

64.5

64.5

74.5

74.5

84.5

84.5

99.5

99.5

99.5

104.5

シャンク下
LH

□
□
□
□
□
□
□
□
□
□
●
□
□
□
□
□
□
□
□
□
●
□
□
□
□
□
□
□
□
□
●
□
□
□
□
□
□
□
□
□
●
□
□
□
□
□
□
□
□
□
●
□
□
□
□
□
□
□

製作
区分

10.8
10.9
11.0
11.1
11.2
11.3
11.4
11.5
11.6
11.7
11.8
11.9
12.0
12.1
12.2
12.3
12.4
12.5
12.6
12.7
12.8
12.9
13.0
13.1
13.2
13.3
13.4
13.5
13.6
13.7
13.8
13.9
14.0
14.1
14.2
14.3
14.4
14.5
14.6
14.7
14.8
14.9
15.0
15.1
15.2
15.3
15.4
15.5
15.6
15.7
15.8
15.9
16.0
16.1
16.2
16.3
16.4
16.5

加 工 径
DC H7

170

170

170

170

180

180

180

200

200

205

205

全　長
OAL

MT1

MT1

MT1

MT1

MT1

MT1

MT1

MT2

MT2

MT2

MT2

MT No.
CZC

7.0

7.0

7.0

7.0

7.0

7.0

7.0

7.0

7.0

7.0

7.0

食付長
PL

28

28

29

29

29

29

29

29

29

30

30

刃　長
LCF

104.5

104.5

109.5

109.5

114.5

114.5

114.5

120

120

125

125

シャンク下
LH

Code No.

□
□
●
□
□
□
□
□
□
□
□
□
●
□
□
□
□
□
□
□
□
□
●
□
□
□
□
□
□
□
□
□
●
□
□
□
□
□
□
□
□
□
●
□
□
□
□
□
□
□
□
□
●
□
□
□
□
□

製作
区分

MX
Code  No.の説明（例）
MX

リーマの径寸法
ブローチリーマシリーズ
MX ： モールステーパ通り穴用

20.0

左ネジレ
60° ※アイコンの説明は

　P4をご覧下さい。

切削条件
P.137

MX-16.6   
-16.7   
-16.8   
-16.9   
-17.0   
-17.1   
-17.2   
-17.3   
-17.4   
-17.5   
-17.6   
-17.7   
-17.8   
-17.9   
-18.0   
-18.1   
-18.2   
-18.3   
-18.4   
-18.5   
-18.6   
-18.7   
-18.8   
-18.9   
-19.0   
-19.1   
-19.2   
-19.3   
-19.4   
-19.5   
-19.6   
-19.7   
-19.8   
-19.9   
-20.0   
-20.1   
-20.2   
-20.3   
-20.4   
-20.5   
-20.6   
-20.7   
-20.8   
-20.9   
-21.0   
-21.1   
-21.2   
-21.3   
-21.4   
-21.5   
-21.6   
-21.7   
-21.8   
-21.9   
-22.0   
-22.1   
-22.2   
-22.3   

MX-22.4    
-22.5    
-22.6    
-22.7    
-22.8    
-22.9    
-23.0    
-23.1    
-23.2    
-23.3    
-23.4    
-23.5    
-23.6    
-23.7    
-23.8    
-23.9    
-24.0    
-24.1    
-24.2    
-24.3    
-24.4    
-24.5    
-24.6    
-24.7    
-24.8    
-24.9    
-25.0    
-25.1    
-25.2    
-25.3    
-25.4    
-25.5    
-25.6    
-25.7    
-25.8    
-25.9    
-26.0    
-26.1    
-26.2    
-26.3    
-26.4    
-26.5    
-26.6    
-26.7    
-26.8    
-26.9    
-27.0    
-27.1    
-27.2    
-27.3    
-27.4    
-27.5    
-27.6    
-27.7    
-27.8    
-27.9    
-28.0    
-28.1    

Code No.

16.6
16.7
16.8
16.9
17.0
17.1
17.2
17.3
17.4
17.5
17.6
17.7
17.8
17.9
18.0
18.1
18.2
18.3
18.4
18.5
18.6
18.7
18.8
18.9
19.0
19.1
19.2
19.3
19.4
19.5
19.6
19.7
19.8
19.9
20.0
20.1
20.2
20.3
20.4
20.5
20.6
20.7
20.8
20.9
21.0
21.1
21.2
21.3
21.4
21.5
21.6
21.7
21.8
21.9
22.0
22.1
22.2
22.3

加 工 径
DC H7

205

205

210

210

210

220

220

230

230

240

240

全　長
OAL

MT2

MT2

MT2

MT2

MT2

MT2

MT2

MT2

MT2

MT2

MT2

MT No.
CZC

7.0

7.0

7.0

7.0

7.0

7.0

7.0

8.0

8.0

8.0

8.0

食付長
PL

30

30

30

30

30

30

30

33.5

33.5

33.5

33.5

刃　長
LCF

125

125

130

130

130

140

140

150

150

160

160

シャンク下
LH

□
□
□
□
●
□
□
□
□
□
□
□
□
□
●
□
□
□
□
□
□
□
□
□
●
□
□
□
□
□
□
□
□
□
●
□
□
□
□
□
□
□
□
□
●
□
□
□
□
□
□
□
□
□
●
□
□
□

製作
区分

22.4
22.5
22.6
22.7
22.8
22.9
23.0
23.1
23.2
23.3
23.4
23.5
23.6
23.7
23.8
23.9
24.0
24.1
24.2
24.3
24.4
24.5
24.6
24.7
24.8
24.9
25.0
25.1
25.2
25.3
25.4
25.5
25.6
25.7
25.8
25.9
26.0
26.1
26.2
26.3
26.4
26.5
26.6
26.7
26.8
26.9
27.0
27.1
27.2
27.3
27.4
27.5
27.6
27.7
27.8
27.9
28.0
28.1

加 工 径
DC H7

240

240

250

250

255

255

255

255

260

260

全　長
OAL

MT2

MT2

MT3

MT3

MT3

MT3

MT3

MT3

MT3

MT3

MT No.
CZC

8.0

8.0

8.0

8.0

8.0

8.0

8.0

8.0

8.0

8.0

食付長
PL

33.5

33.5

33.5

33.5

33.5

33.5

33.5

33.5

39

39

刃　長
LCF

160

160

151

151

156

156

156

156

161

161

シャンク下
LH

Code No.

□
□
□
□
□
□
●
□
□
□
□
□
□
□
□
□
●
□
□
□
□
□
□
□
□
□
●
□
□
□
□
□
□
□
□
□
●
□
□
□
□
□
□
□
□
□
●
□
□
□
□
□
□
□
□
□
●
□

製作
区分

超硬ブローチリーマ（モールステーパシャンク）

■ 次頁へつづく■ 次頁へつづく

製作区分の説明； ●=標準品 □=流通標準品 △=受注生産品 製作区分の説明； ●=標準品 □=流通標準品 △=受注生産品

超
硬

超
硬

超硬 50年の実績と経験の切味 超硬 50年の実績と経験の切味

通
り
穴

通
り
穴

6867



DC

CZC PL
LCF

OAL
LH

水溶性切削
にも対応

マシニングセンタ
の無人化加工に

最終仕上　●検査を兼ねたリーマ
　　　　　　加工ができます。
　　　　　●穴径のバラツキが
　　　　　　ありません。
　　　　　●円筒度、垂直度も
　　　　　　超精密ボーリング
　　　　　　並み。

0
.5
μ

m
/c

m

X20000

X50

L=1.6mm
P-キョクセン

送  り  速  度 ：0.35mm/rev.
下　　　   穴 ：φ15.5キリ（φ0.5取代）

被　削　材 ： S45C
NCセンサリーマ ： NCS-16.0
切  削  速  度 ： 14.5m/分

MX
Code  No.の説明（例）
MX

リーマの径寸法
ブローチリーマシリーズ
MX ： モールステーパ通り穴用

20.0

左ネジレ
60° ※アイコンの説明は

　P4をご覧下さい。

切削条件
P.137

MX-28.2    
-28.3    
-28.4    
-28.5    
-28.6    
-28.7    
-28.8    
-28.9    
-29.0    
-29.1    
-29.2    
-29.3    
-29.4    
-29.5    
-29.6    
-29.7    
-29.8    
-29.9    
-30.0    
-30.5    
-31.0    
-31.5    
-32.0    
-32.5    
-33.0    
-33.5    
-34.0    
-34.5    
-35.0    
-35.5    
-36.0    
-36.5    
-37.0    

MX-37.5    
-38.0    
-38.5    
-39.0    
-39.5    
-40.0    
-40.5    
-41.0    
-41.5    
-42.0    
-42.5    
-43.0    
-43.5    
-44.0    
-44.5    
-45.0    
-45.5    
-46.0    
-46.5    
-47.0    
-47.5    
-48.0    
-48.5    
-49.0    
-49.5    
-50.0    
-51.0    
-52.0    
-53.0    
-54.0    
-55.0    
-60.0    

Code No.

28.2
28.3
28.4
28.5
28.6
28.7
28.8
28.9
29.0
29.1
29.2
29.3
29.4
29.5
29.6
29.7
29.8
29.9
30.0
30.5
31.0
31.5
32.0
32.5
33.0
33.5
34.0
34.5
35.0
35.5
36.0
36.5
37.0

加 工 径
DC H7

260

260

260

300

325

325

330

330

全　長
OAL

MT3

MT3

MT3

MT3

MT4

MT4

MT4

MT4

MT No.
CZC

8.0

8.0

8.0

9.0

9.0

9.0

9.0

9.0

39

39

39

39

39

41

41

46

161

161

161

201

201

201

206

206

37.5
38.0
38.5
39.0
39.5
40.0
40.5
41.0
41.5
42.0
42.5
43.0
43.5
44.0
44.5
45.0
45.5
46.0
46.5
47.0
47.5
48.0
48.5
49.0
49.5
50.0
51.0
52.0
53.0
54.0
55.0
60.0

加 工 径
DC H7

330

330

335

340

350

385

385

全　長
OAL

MT4

MT4

MT4

MT4

MT4

MT4

MT4

MT No.
CZC

9.0

9.0

10.3

10.3

10.3

10.3

10.3

46

46

49

51

51

56

56

50

206

206

211

216

226

261

261

Code No.

★食付長PLは食付部で、リーマ先端部から最大径DCが得られる長さをいいます。
★MTシャンクとリーマ径の関係： ～φ14：MT1, φ15 ～φ23 ： MT2, φ24 ～ φ32 ： MT3, φ33 ～ φ62 ： MT4, φ63 ～ ： MT5

製作
区分

□
□
□
□
□
□
□
□
●
□
□
□
□
□
□
□
□
□
●
□
●
□
●
□
●
□
●
□
●
□
●
□
●

製作
区分

□
●
□
●
□
●
□
●
□
●
□
●
□
●
□
●
□
●
□
●
□
●
□
●
□
●
□
□
□
□
□
□

●検査無用の穴精度（仕上り穴公差H7以内）
●抜群な面粗度・耐久性（表面粗さ3S以内）

■面粗さテストデータ

下穴取代のバ
ラツキも問題
にせずバリバ
リ削りとって
しまいます。

エンド刃
エンド刃で修
整された下穴
をガイドにす
すみます。

パイロット部
エンド刃で荒取りされ
た最適な仕上げ代を、
リーマ刃でなめらか
に仕上げます。TiNコ
ーティングが更に美し
い仕上面と精度を実
現します。

リーマ刃（仕上げ）
切刃のない磨き部です。
0.01～0.015/100mmの
バックテーパをつけてあ
り、仕上げ面粗さを整え
ます。目つぶし部ともい
える重要な役目を果たし
ています。

バニッシング部

リーマ刃切粉エンド刃切粉

写真はNCセンサリーマ NCSです。

■特長
●抜群な面粗度と耐久性を誇るリーマです。
●栓ゲージと同じ役目をしますから検査工程が省ける程
安心感が高まります。

●ステンレス、ダイス鋼、調質鋼に特に効果を発揮します。
●全サイズTiNコーティング仕上げ。
●バニッシング効果大。
●水溶性切削にも対応できます。

超硬ブローチリーマ（モールステーパシャンク）

製作区分の説明； ●=標準品 □=流通標準品 △=受注生産品

食付長
PL

刃　長
LCF

シャンク下
LH

食付長
PL

刃　長
LCF

シャンク下
LH

ハ
イ
ス

超
硬

超硬 50年の実績と経験の切味

通
り
穴

検査無用の穴精度
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