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PFラジカルリーマ コーティングの
信頼性
大幅アップ

好評のラジカルリーマシリーズに
オイルホール付が新登場！

■特長
●高速・高精度リーミング
●コーティングの信頼性が格段に向上。
●抜群な穴精度、面粗度、しかも水溶性切削液で驚くほど長寿命。

微小テーパの  技
       2面拘束

■金型材（プリハードン鋼）や熱交換器材
　（チタン合金等）に特に良好です。

ラジカルミルリーマでの切削例
リーマ ： PF-RMSS-12.0
被削材 ： プリハードン鋼HRC40
下　　穴  = φ11.7
深　　さ  = 30mm

切削速度 V = 20m／min
送　　り  f = 0.2mm／rev
仕上り良好、仕上り径精度OK
切粉変化無し
水溶性切削液

新構想 PF結合  の　超微粒子  +  TiCN-2コーティング

P.16

写真はラジカルミルリーマ PF-RMSSです。

PF-RFSS-SPX

※アイコンの説明は
　P4をご覧下さい。

エンド
刃付

切削条件
P.132

左ネジレ
30-35°

SPX
コート
SPX
コート

RFSS

リーマの径寸法

無：超硬ソリッド型　PF-：PF結合

ラジカルミルリーマシリーズ
RFSS ： ストレートシャンク底付き穴用

Code  No.の説明（例）
PF 12.0

SPXリーマ
SPX

★食付長PLは食付部で、リーマ先端部から最大径DCが得られる長さをいいます。
★内径DCNは、底刃のついていない範囲を示します。底穴は、φDCN以上の下穴をあけておいて下さい。
★Code No. の先頭に‘PF-’付はPF結合タイプで、ないものは超硬ソリッド型です。
★ロングタイプ,オイルホール(OH)付も製作可能です。別途ご相談下さい。
★座面も仕上げる場合、固定サイクルを使わずエンド刃が座面に当たる直前に、送りを落として下さい。

RFSS-  4.0  -SPX
-  4.01-SPX
-  4.02-SPX
-  4.03-SPX
-  4.5  -SPX
-  5.0  -SPX
-  5.01-SPX
-  5.02-SPX
-  5.03-SPX
-  5.5  -SPX
-  6.0  -SPX
-  6.01-SPX
-  6.02-SPX
-  6.03-SPX
-  6.35-SPX
-  6.5  -SPX
-  7.0  -SPX
-  7.01-SPX
-  7.02-SPX
-  7.03-SPX
-  7.5  -SPX
-7.938-SPX
-  8.0  -SPX
-  8.01-SPX
-  8.02-SPX
-  8.03-SPX
-  8.5  -SPX
-  9.0  -SPX
-  9.01-SPX
-  9.02-SPX
-  9.03-SPX
-  9.5  -SPX
-9.525-SPX
-10.0  -SPX
-10.01-SPX
-10.02-SPX
-10.03-SPX

PF-RFSS-  10.5  -SPX
-  11.0  -SPX
-  11.01-SPX
-  11.02-SPX
-  11.03-SPX
-11.113-SPX
-  11.5  -SPX
-  12.0  -SPX
-  12.01-SPX
-  12.02-SPX
-  12.03-SPX
-  12.5  -SPX
-  12.7  -SPX
-  13.0  -SPX
-  13.01-SPX
-  13.02-SPX
-  13.03-SPX
-  13.5  -SPX
-  14.0  -SPX
-  14.01-SPX
-  14.02-SPX
-  14.03-SPX
-  15.0  -SPX
-  15.01-SPX
-  15.02-SPX
-  15.03-SPX
-  16.0  -SPX
-  16.01-SPX

 -  16.02-SPX
-  16.03-SPX
-  17.0  -SPX
-  17.01-SPX
-  17.02-SPX
-  17.03-SPX
-  18.0  -SPX
-  18.01-SPX
-  18.02-SPX
-  18.03-SPX
-  19.0  -SPX
-  19.01-SPX
-  19.02-SPX
-  19.03-SPX
-  20.0  -SPX
-  20.01-SPX
-  20.02-SPX
-  20.03-SPX
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製作区分の説明； ●=標準品 □=流通標準品 △=受注生産品

底付き穴用

超硬PFスペクトルリーマ

超硬PF 水溶性切削液 高速切削 長寿命

超
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超
硬
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