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PFスペクトルリーマとは、PFラジカルリーマにSPXコーティングを施したリーマで、アルミ・非鉄金属加工用の最新リーマです。

SPXコーティング（水素フリーDLC）の特徴

写真はスペクトルリーマ PF-RMSS-SPXです。

■スペクトルリーマは…

●従来の水素を含有するDLCとは全く違う、高硬度で薄膜の新タイプ水素フリーSPX（新コーティング）の、
　アルミ、アルミ鋳物、非鉄金属、樹脂専用の新リーマです。
●もちろん刃先角度は、被削材とSPXコーティング向けに最適化されています。

■スペクトルリーマの適用例

■高硬度
成膜時に水素を含有しない水素フリーのDLCコーティング
で、ダイヤモンドに限りなく近いHV6000という高硬度を
実現しています。（従来DLCではHV3000程度）

■耐熱性
特殊なフィルタリング技術を採用したPVDコーティングに
より、不純物が少なく、耐熱温度は550℃の高耐熱性被膜
です。（従来DLCでは300℃程度）

■高能率加工
膜厚1㎛以下の為刃具そのものの切れ味を損ないません。
滑りがよく密着力の高い皮膜が、発熱の少ない高寿命な切
削を約束します。

サンプルワーク

RMSS

リーマの径寸法

無 ： 超硬ソリッド型　PF-　： PF結合

SPXリーマ

ラジカルミルリーマシリーズ
RMSS ： ストレートシャンク通り穴用

Code  No.の説明（例）
PF 12.0 SPX

★食付長PLは食付部で、リーマ先端部から最大径DCが得られる長さをいいます。
★Code No. の先頭に‘PF-’付はPF結合タイプで、ないものは超硬ソリッド型です。
★ロングタイプ,オイルホール(OH)付も製作可能です。別途ご相談下さい。

被　削　材  ： A6061
下　　穴  ： φ9.8mm
切削速度  ： 45m／min
送　　り  ： 0.15mm／rev
水溶性切削液使用
仕上面粗度=Rz1μm
寸法バラツキ3μm以内

リーマ ： RMSS-10.0-SPX

PF-RMSS-SPX 超硬PFスペクトルリーマ

被　削　材 ： A2017
下　　穴 ： φ10.0mm
切削速度 ： 50m／min
送　　り ： 0.2mm／rev
加　工　長 ： 30mm
水溶性切削液使用
仕上面粗度=Rz0.5μm以内
                      （1200穴 : 切削長36m）
寸法バラツキ3μm以内

リーマ ： PF-RMSS-10.5-SPX

被　削　材  ： ADC12
下　　穴  ： φ11.5mm
切削速度  ： 30m／min
送　　り  ： 0.2mm／rev
水溶性切削液使用
仕上面粗度=Rz1μm
寸法バラツキ3μm以内

リーマ ： PF-RMSS-12.0-SPX

※アイコンの説明は
　P4をご覧下さい。

エンド
刃付

切削条件
P.132

左ネジレ
30-35°

SPX
コート
SPX
コート

RMSS-  3.0  -SPX
-  3.01-SPX
-  3.02-SPX
-  3.03-SPX
-3.175-SPX
-  3.5  -SPX
-  4.0  -SPX
-  4.01-SPX
-  4.02-SPX
-  4.03-SPX
-  4.5  -SPX
-  5.0  -SPX
-  5.01-SPX
-  5.02-SPX
-  5.03-SPX
-  5.5  -SPX
-  6.0  -SPX
-  6.01-SPX
-  6.02-SPX
-  6.03-SPX
-  6.35-SPX
-  6.5  -SPX
-  7.0  -SPX
-  7.01-SPX
-  7.02-SPX
-  7.03-SPX
-  7.5  -SPX
-7.938-SPX
-  8.0  -SPX
-  8.01-SPX
-  8.02-SPX
-  8.03-SPX
-  8.5  -SPX
-  9.0  -SPX
-  9.01-SPX
-  9.02-SPX
-  9.03-SPX
-  9.5  -SPX
-9.525-SPX
-10.0  -SPX
-10.01-SPX
-10.02-SPX
-10.03-SPX
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4.0
4.01
4.02
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6.35（1/4）
6.5
7.0
7.01
7.02
7.03
7.5

7.938（5/16）
8.0
8.01
8.02
8.03
8.5
9.0
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−
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−

35

35
35

35

40

40

50

50

50
50

50

60
60

60

60

60

60
60

60

−

●
△
△
△
△
●
●
△
△
△
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△
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製作
区分

PF-RMSS-  10.5  -SPX
-  11.0  -SPX
-  11.01-SPX
-  11.02-SPX
-  11.03-SPX
-11.113-SPX
-  11.5  -SPX
-  12.0  -SPX
-  12.01-SPX
-  12.02-SPX
-  12.03-SPX
-  12.5  -SPX
-    12.7-SPX
-  13.0  -SPX
-  13.01-SPX
-  13.02-SPX
-  13.03-SPX
-  13.5  -SPX
-  14.0  -SPX
-  14.01-SPX
-  14.02-SPX
-  14.03-SPX
-  15.0  -SPX
-  15.01-SPX
-  15.02-SPX
-  15.03-SPX
-  16.0  -SPX
-  16.01-SPX
-  16.02-SPX
-  16.03-SPX
-  17.0  -SPX
-  17.01-SPX
-  17.02-SPX
-  17.03-SPX
-  18.0  -SPX
-  18.01-SPX
-  18.02-SPX
-  18.03-SPX
-  19.0  -SPX
-  19.01-SPX
-  19.02-SPX
-  19.03-SPX
-  20.0  -SPX
-  20.01-SPX
-  20.02-SPX
-  20.03-SPX

Code No.

10.5
11.0
11.01
11.02
11.03

11.113（7/16）
11.5
12.0
12.01
12.02
12.03
12.5

12.7（1/2）
13.0
13.01
13.02
13.03
13.5
14.0
14.01
14.02
14.03
15.0
15.01
15.02
15.03
16.0
16.01
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16.03
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18.03
19.0
19.01
19.02
19.03
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加 工 径
DC H7

115

115

115
125

125

130
130

130
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製作
区分

■ 次頁へつづく

製作区分の説明； ●=標準品 □=流通標準品 △=受注生産品

食付長
PL

刃　長
LCF

シャンク下
LH

食付長
PL

刃　長
LCF

シャンク下
LH

超
硬

超
硬

超硬PF 超硬PF                           

通
り
穴
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