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超耐熱合金専用のコーティングを採用した難削材専用リーマです。

写真はラジカルミルリーマ PF-RMSS-EVOです。

■　　　　　　　　　　では進化した最新の成膜技術を取り入れています。
◉難削材向けに最適化された、刃先角度の設定。
◉耐熱性1100℃ 膜硬度Hv3200で 耐溶着性の高いコーティングを採用しました。
◉アーク蒸着でありながらドロップレットやピンホールの発生を極限まで抑え、
　平滑な表面状態を実現しました。

■加工実績

■インコネル® 、ハステロイ® 、ワスパロイ® 等の耐熱耐食性
　ニッケル基合金やチタン合金は、熱伝導率が低く、溶着や
　加工硬化しやすいので、難削材として知られています。
■この為刃具には、切れ味が良い事や熱から基材を守り溶着し
　難いコーティングが求められます。

ハステロイ® C276相当φ10mm（固溶化熱処理HB180）
　　V=18m/min,f=0.2mm/revで H7 およびRa0.3
インコネル® 718相当φ10mm（固溶化熱処理HB250～280）
　　V=5m/min,f=0.2mm/revで H7 Rz6.3
インコネル® 625相当φ4mm（熱間圧延材HB210）
　　V=10m/min,f=0.1mm/rev 加工長12mm×1000穴加工可能

RMSS

リーマの径寸法

無：超硬ソリッド型　PF-：PF結合

ラジカルミルリーマシリーズ
RMSS ： ストレートシャンク通り穴用

難削材用リーマ
EVO

Code  No.の説明（例）
PF 12.0

RMSS-    3.0-EVO
-3.175-EVO
-    3.5-EVO
-    4.0-EVO
-    4.5-EVO
-    5.0-EVO
-    5.5-EVO
-    6.0-EVO
-  6.35-EVO
-    6.5-EVO
-    7.0-EVO
-    7.5-EVO
-7.938-EVO
-    8.0-EVO
-    8.5-EVO
-    9.0-EVO
-    9.5-EVO
-9.525-EVO
-  10.0-EVO

PF-RMSS-    10.5-EVO
-    11.0-EVO
-11.113-EVO
-    11.5-EVO
-    12.0-EVO
-    12.5-EVO
-    12.7-EVO
-    13.0-EVO
-    13.5-EVO
-    14.0-EVO
-    15.0-EVO
-    16.0-EVO
-    17.0-EVO
-    18.0-EVO
-    19.0-EVO
-    20.0-EVO

Code No.

3.0
3.175（1/8）

3.5
4.0
4.5
5.0
5.5
6.0

6.35（1/4）
6.5
7.0
7.5

7.938（5/16）
8.0
8.5
9.0
9.5

9.525（3/8）
10.0

加 工 径
DC H7

60
60
60
60
70
70
85
85
90
90
90

100
100
100
105
105
110
110
110

全　長
OAL

3
3
4
4
5
5
6
6
8
8
8
8

10
10
10
10
10
10
10

シャンク径
DCON

4.0
4.0
4.4
4.8
4.8
4.8
5.1
5.4
5.6
5.6
6.0
6.4
6.6
6.6
6.8
7.0
7.1
7.1
7.2

食付長
PL

16
16
18
18
22
22
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
29
29
29

刃　長
LCF

35
35
35
35
40
40
50
50
50
50
50
60
60
60
60
60
60
60
60

シャンク下
LH

●
△
●
●
●
●
●
●
△
●
●
●
△
●
●
●
●
△
●

製作
区分

10.5
11.0

11.113（7/16）
11.5
12.0
12.5

12.7（1/2）
13.0
13.5
14.0
15.0
16.0
17.0
18.0
19.0
20.0

−

加 工 径
DC H7

115
115
115
125
125
130
130
130
130
130
140
150
150
155
155
160

−

全　長
OAL

12
12
12
12
12
12
12
12
16
16
16
16
16
20
20
20

−

シャンク径
DCON

7.6
7.9
7.9
7.9
7.9
7.9
7.9
8.2
8.2
9.0
9.0
9.4
9.4
9.4
9.4
9.8

−

食付長
PL

22
22
22
22
22
22
22
22
22
22
22
24
24
24
24
24

−

刃　長
LCF

65
65
65
70
70
75
75
75
75
75
80
90
90
90
90
95

−

★食付長PLは食付部で、リーマ先端部から最大径DCが得られる長さをいいます。　★Code No. の先頭に‘PF-’付はPF結合タイプで、ないものは超硬ソリッド型です。　★ロングタイプ,オイルホール(OH)付も製作可能です。別途ご相談下さい。

シャンク下
LH

Code No.

★食付長PLは食付部で、リーマ先端部から最大径DCが得られる長さをいいます。　　★内径DCNは、底刃の付いていない範囲を示します。底穴は、φDCN以上の下穴をあけておいて下さい。
★Code No. の先頭に‘PF-’付はPF結合タイプで、ないものは超硬ソリッド型です。　★ロングタイプ,オイルホール(OH)付も製作可能です。別途ご相談下さい。
★座面も仕上げる場合、固定サイクルを使わずエンド刃が座面に当たる直前に、送りを落として下さい。

RFSS

リーマの径寸法

無：超硬ソリッド型　PF-：PF結合

ラジカルミルリーマシリーズ
RFSS ： ストレートシャンク底付き穴用

Code  No.の説明（例）
PF 12.0

                            (=EVOLUTION)は
これら難削材の特徴を把握し、
難削材のために特化した、

難削材専用のリーマです！

難削材用リーマ
EVO

PF-RMSS-EVO 超硬PFラジカルミルリーマ EVO

●
●
△
●
●
●
△
●
●
●
●
●
●
●
●
●

−

製作
区分

あたり画像あたり画像

※アイコンの説明は
　P4をご覧下さい。

エンド
刃付

切削条件
P.132

左ネジレ
30-35°

EVO
コート

※アイコンの説明は
　P4をご覧下さい。

エンド
刃付

切削条件
P.132

左ネジレ
30°

EVO
コート

RFSS-    4.0-EVO
-    4.5-EVO
-    5.0-EVO
-    5.5-EVO
-    6.0-EVO
-  6.35-EVO
-    6.5-EVO
-    7.0-EVO
-    7.5-EVO
-7.938-EVO
-    8.0-EVO
-    8.5-EVO
-    9.0-EVO
-    9.5-EVO
-9.525-EVO
-  10.0-EVO

PF-RFSS-    10.5-EVO
-    11.0-EVO
-11.113-EVO
-    11.5-EVO
-    12.0-EVO
-    12.5-EVO
-    12.7-EVO
-    13.0-EVO
-    13.5-EVO
-    14.0-EVO
-    15.0-EVO
-    16.0-EVO
-    17.0-EVO
-    18.0-EVO
-    19.0-EVO
-    20.0-EVO

Code No.

4.0
4.5
5.0
5.5
6.0

6.35（1/4）
6.5
7.0
7.5

7.938（5/16）
8.0
8.5
9.0
9.5

9.525（3/8）
10.0

加 工 径
DC H7

60
70
70
85
85
90
90
90

100
100
100
105
105
110
110
110

全　長
OAL

4
5
5
6
6
8
8
8
8
8
8

10
10
10
10
10

シャンク径
DCON

0.6
0.6
0.6
0.6
0.6
0.6
0.6
0.6
0.6
0.6
0.6
0.6
0.6
0.6
0.6
0.6

食付長
PL

2.0
2.0
2.5
3.0
3.0
3.0
3.0
3.5
4.0
4.0
4.0
4.5
4.5
5.0
5.0
5.0

内径
DCN

18
22
22
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
29
29
29

刃　長
LCF

35
40
40
50
50
50
50
50
60
60
60
60
60
60
60
60

シャンク下
LH

10.5
11.0

11.113（7/16）
11.5
12.0
12.5

12.7（1/2）
13.0
13.5
14.0
15.0
16.0
17.0
18.0
19.0
20.0

加 工 径
DC H7

115
115
115
125
125
130
130
130
130
130
140
150
150
155
155
160

全　長
OAL

12
12
12
12
12
12
12
12
16
16
16
16
16
20
20
20

シャンク径
DCON

0.6
0.6
0.6
0.6
0.6
0.6
0.6
0.6
0.6
0.6
0.6
0.6
0.6
0.6
0.6
0.6

食付長
PL

5.0
5.0
5.0
5.0
5.0
5.0
5.0
5.0
7.0
7.0
7.0
7.0
7.0
7.0
9.0
9.0

内径
DCN

22
22
22
22
22
22
22
22
22
22
22
24
24
24
24
24

刃　長
LCF

65
65
65
70
70
75
75
75
75
75
80
90
90
90
90
95

シャンク下
LH

Code No.

●
●
●
●
●
△
●
●
●
△
●
●
●
●
△
●

製作
区分

●
●
△
●
●
●
△
●
●
●
●
●
●
●
●
●

製作
区分

PF-RFSS-EVO

SEM（捜査電子顕微鏡）によるドロップレットの確認

EVO 一般のアーク蒸着

マイクロスコープによるピンホールや凹部の確認

EVO 一般のアーク蒸着

製作区分の説明； ●=標準品 □=流通標準品 △=受注生産品

製作区分の説明； ●=標準品 □=流通標準品 △=受注生産品

■均一な膜厚、シャープエッジの忠実な再現。 刃先断面のSEM写真

底付き穴用

超硬PFラジカルミルリーマ EVO

超
硬

通
り
穴

超
硬

超硬PF                           EVO超硬PF                           EVO

超硬PF                           EVO

底
付
き
穴
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