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AHM-SK 90°タイプ

AFK AFC オフセットタイプ
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AMH90-SK10 AMH90-SK6AMH90-SK16

A M H回転数 -トルク

P［kW］

6370 10000 18000
n max: 

M max: 3 

1.9 

1.1 

2 kW

r/min

M［Nm］

P（出力）

M（トルク）

P［kW］

2200 3500 6000
n max: 

M max: 5.2

3.3

1.9

1.2 kW

r/min

M［Nm］

P（出力）

M（トルク）

P［kW］

2220 4000 8000
n max: 

M max: 4.5

2.4

1.2

1 kW

r/min

M［Nm］

P（出力）

M（トルク）

P［kW］

2390 4000 8000
n max: 

M max: 2

1.2

0.5

0.5 kW

r/min

M［Nm］

P（出力）

M（トルク）

スピンドル
直付フランジ型
シャンク

シャンク No.

フランジ モジュラーヘッド
P.129を参照下さい。

フランジ一体型アンギュラ
ヘッド、両頭型アンギュラヘッド、
高速回転用アンギュラヘッドも
多数実績があります。
別途ご相談下さい。

写真はNC5シャンクです。★ご注文の際は上図A,B,C,D,E,F,G,H,J,K,M及びワーク形状をご連絡下さい。

MHV 高速型多軸ドリルホルダ
 MAX.8,000r/min

MHT ③多軸タッパMHD ②多軸ドリルチャック
 （MTシャンクドリル用）

MHS ①多軸ドリルヘッド
 （ストレートシャンクドリル用）

①

②

③

ご注文に際して、次の4点をご連絡ください。
■機械メーカ、機種名、
　ストッパブロックの有無
■それぞれの穴の座標 A（X=－35, Y=35）
 B（X=35, Y=35）
 C（X=－35, Y=－35）
 D（X=35, Y=－35）
   又はピッチ及び軸数
■タップ、ドリルの直径
■被削材

■下記のトルク・出力の70％を元に切削条件を決定して下さい。
■BT-AH

■AHM-SK

■BT-AF

■BT-AHPL4

■BT-AHPL6

■BT-AHPL8

■BT-AHPX10

BT-AHT 90°タイプ AHK AHC 90°タイプ

アンギュラヘッド（AH）
回転数（r/min）-トルク（Nm）/出力（kW）

アンギュラヘッド（AMH）
回転数（r/min）-トルク（Nm）/出力（kW）

アンギュラヘッド（AF）
回転数（r/min）-出力（kW）

BT30-AH BT40-AH BT50-AH

A H回転数 -トルク
BT30-AH BT40-AH BT50-AH

A H回転数 -出力

AMH90-SK10 AMH90-SK6AMH90-SK16

A M H回転数 -出力

BT40-AF, BT50-AF

A F回転数 -トルク
BT40-AF, BT50-AF

A F回転数 -出力

■フライス加工の切削動力：Pc（kW）と切削トルク：Mc（Nm）

ap（mm） : 軸方向の切り込み
ae（mm） : 半径方向の切込み
ｖｆ（mm/min） : 送り速度
Kc（MPa） : 比切削抵抗
Pc（kW） : 切削動力

n（r/min） ： 回転速度
Mc（Nm） : 切削トルク
■Kc(MPa) : 比切削抵抗の参考値
被削材と刃物及び送り/刃・回転により求まります。
詳しくは、刃物メーカーカタログを参照下さい。
□S50C(fz=0.1mm/tooth)≒2000MPa
□FC250(fz=0.1mm/tooth)≒1800MPa

Pc（kW）＝ ap･ae･vf･kc
60×106

Mc（Nm）＝ 9550×Pc
n

B
T

B
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型直付

多軸

本体のトルク・出力
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