
φD φC

L

φC1

H

BT40 1605

シャンク形状

増速比
基準面からの長さ

NX：4倍速、5倍速
PX：6倍速、10倍速

Code  No.の説明
NX

140
基準面からの長さ

BT40

シャンク形状

1500

150,000min-1

Code  No.の説明

エアタービンスピンドルの略号

HTS

ETS

コレットの略号

最大把握径
コレットの基準径

Code  No.の説明
14 0.5

コレット

ℓ

4D先端
振れ精度
10μm以内

4D

φD

H

φC1

φC
φD

L

φd

φ14.5
20.5

ℓ

φC

φD

L

φC1

H

No.40

No.50

No.30

テーパ Code No.

208

210

188
190
208
210

L

16.9

8.2

16.9
8.2
16.9
8.2

C

55
40
55
40

60

82

H
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C1

25,000

50,000

25,000
50,000
25,000
50,000

固定回転数 min-1

16.9

8

16.9
8

16.9
8

0.5～6.35

0.3～3.175

0.5～6.35
0.3～3.175
0.5～6.35
0.3～3.175

D 重量（kg）

3

3.7

6.7

適用コレット

CHK-□

CHM-□

CHK-□
CHM-□
CHK-□
CHM-□

NBT30-NR2351-208
 -NR2351-208B
 -NR601 -210
 -NR601 -210B
NBT40-NR2351-188
 -NR601 -190
NBT50-NR2351-208
 -NR601 -210

No.
①
②

③

④

⑤

形状
φ3, 2tエンドミル キリ穴
　（深さ 11.5）
φ1ドリル キリ穴
　（深さ 15）
φ1.32ドリル キリ穴
　（深さ 6）
φ1.32ドリル キリ穴
　（深さ 15）

加工内容 加工時間

6秒

9秒

2秒

9秒

S25,000min-1 F125mm/min
深さ11.5

S25,000min-1 F100mm/min
深さ15

S25,000min-1 F208mm/min
深さ6

S25,000min-1 F100mm/min
深さ15

①

②

③

No.

 粗 Ad 0.04 × Rd 0.04   F 3,000
仕上 Ad 0.01 × Rd 0.01   F 2,000
 粗 Ad 0.04 × Rd 0.04   F 3,000
仕上 Ad 0.01 × Rd 0.01   F 2,000
 粗 Ad 0.04 × Rd 0.04   F 3,000
仕上 Ad 0.01 × Rd 0.01   F 2,000

加工内容 切削長

82m

50m

47m

加工時間

59分46秒

1時間5分22秒

1時間3分17秒

形状
ピラミッド形状
（深さ：1.5mm）
ポケット形状
（深さ：1.0mm）
ポケット形状
（深さ：2.0mm）

No.40

No.50

No.30
テーパ Code No.

55

60

82

H

32

14.5

46

14.5

27.5

22

C

40
27.5

22

適用コレット

SK10A

ETS14

SK16A
SK10A

ETS14

D

1.75～10

0.5～8.0

2.75～16
1.75～10

0.5～8.0

L

153
153
149

162.5
192
151
142

155.5

6
10

5

増速比

4
5
6
10

重量(kg)

2.9
5.0
4.1
4.5
11.0
7.0
6.8
7.2

20,000

40,000
30,000

最高回転数（min-1）

10,000
20,000
30,000
40,000

76
98

85

C1

118
85
76
98

BT30-NX  5-153
BT40-NX  5-153

-PX  6-150GX
-PX10-160GX

BT50-NX  4-192
-NX  5-151
-PX  6-140GX
-PX10-155GX

No.40
No.50

No.30

テーパ Code No.

148
152
140
146

L

13.9

C

55
40
60
82

H
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C1

150,000

固定回転数（min-1）

15

適用コレット

CHA-□
（内径）

D

0.5～4

重量（kg）
2.7
2.7
3.2
6.0

BT30-HTS1500-148
-HTS1500-152B

BT40-HTS1500-140
BT50-HTS1500-146

L

H

W

L

H

NR2351:25,000min-1（固定）
空気圧・流量：0.5MPa, 226ℓ/min
コレットサイズ：MAX φ6.0mm

NR601:50,000min-1（固定）
空気圧・流量：0.6MPa, 160ℓ/min
コレットサイズ：MAX φ3.0mmNBT-NR 写真はNR601型です。

・スクエアエンドミル：φ3.0mm以下
・ボールエンドミル：R0.5mm以下
・砥石：φ20mm以下

NR2351使用工具

・スクエアエンドミル：φ1.0mm以下
・ボールエンドミル：R0.5mm以下
・砥石：φ10mm以下

NR601使用工具

NR2351（25,000min-1） ワーク加工例

HTS1500（150,000min-1） ワーク加工例

加工物：アルミニウム
（実寸大）

②

⑤①
③④

加工物：NAK80（HRC40）加工物：NAK80（HRC40）

型彫加工用φ0.2mmのエンドミル切削で
も150,000回転で安定した連続運転が得
られます。

End Mill：日進工具MRB230（R0.25×6）
S：150,000min-1
F：2,500mm/min
Z切込：0.01mm
□20mm×20mmにR0.25mm×5mm
の溝を立横19本ずつ

① ②

加工物 NAK80（HRC40）

③

■エアラインキット AL-M1202／AL-M1203BS2

AL-M1202（手動 ON/OFF）
L×W×H 300×120×220

AL-M1203BS2（DC24V ON/OFF）
L×H 490×320

・圧力の調整が自由にできます。 ・圧縮空気中の不純物を除去。
・ミスト潤滑により寿命を大幅に延せます。 ・潤滑油は付属しています。
・壁に取り付けて使用できます。

1、コンプレッサ　0.5～0.6MPa
2、ストッパブロックの取付、エアラインキットAL-M1203BS2の配置とエア配管の
　工事一式
3、ソレノイドバルブON/OFF（エアON/OFF）用モーダルM信号
4、オイル不足アラームによる警告ブザー／機械停止（別途打合せが必要です。）
 例） ・機械の送りを止める。
  ・ソレノイドバルブをOFFし、エアスピンドルツールの回転を止める。

自動運転時、機械側に必要となるもの

湿気の多い時期や場所によっては、エアライ
ンキットのフィルタだけでは水分を全て吸収
出来ません。
エアラインキットのフィルタの近い場所に、
エアドライヤを配置して下さい。

オリエンテーションはOKですが
機械主軸を連続回転させないで下さい。

NX

10,000～40,000min-1
■主軸の回転数が4倍速～10倍速しますので、機械の発熱を防ぎ、無理
　なく能率が上がります。
■小型エンドミルφ0.5～16mmがビビリなくスムーズに切削出来ます。
■TiNベアリングナット標準付属…振れ精度が更に安定（NXタイプ）

HTS

150,000min-1（固定）
スピンドル振れ精度  1μm以内
空気圧：0.5MPa
空気消費量：90Nℓ/min.
コレットサイズ：MAX φ4.0mm

PX

NXタイプ
★レンチ、コレット抜き、及びAタイプSKコレットが標準付属です。
　NX5型（SK10-6A,8A,10Aの3ケ）・NX4型（SK16-8A,10A,12A,16Aの4ケ）
★特別付属品として、ON/OFF切換式マグネット付冷却用エアシリンダもご用命下さい。
★ストッパブロックは別売です。機械メーカ名及び機種名をご連絡下さい。
★エンドミル用にはAタイプコレットをご使用下さい。　　  P.47
　ドリル用にはP級コレットをご使用下さい。

PXタイプ
★上表はグリース潤滑タイプです。
★オイルミスト仕様はコードNo.が異なります。
　BT40-PX6-130MX, BT40-PX10-130MX
　（オイルミスト装置は客先にてご用意下さい。）
　BT50-PX6-140MX, BT50-PX10-140MX
★ETSコレットは付属していません。

★φd=0.5～1.0は0.1mmとびで把握範囲は0.1mm
　例）ETS14-0.5:0.4～0.5mm
★φd=1.25～2.5は0.25mmとびで把握範囲は0.25mm
★φd=3.0～8.0は0.5mmとびで把握範囲は0.5mm

ETSコレット

★コレットCHA-4.0とスパナが標準付属しています。
★φ4.0mm以外の内径のコレットは別売です。 CHA-2.35, 3.0, 3.175 この他にφ0.5～φ4.0まで0.1mmとびにあります。
★エアラインキット（AL-M1202）と潤滑油（K-211）は別売です。　　  P.140
★ストッパブロックは別売です。機械メーカ及び機種名をご連絡下さい。

オリエンテーションはOKですが
機械主軸を連続回転させないで下さい。

マグネット付
冷却用エアシリンダ
NXE-COOL
直接スピーダ本体のボディを冷却するのが最も効果的
です。ストッパブロック経由とする必要はありません。

HSKシャンクもあります。
HSK  50A-HTS1500-158
HSK  63A-HTS1500-160
HSK100A-HTS1500-167

B
T

B
T

140139




